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ABSTRAK 

Strut adalah satu komponen mobil isuzu panther pada dudukan silinder Prociuk tersebut melibatkan 
proses stamping tools yang dilakukan pada mesin press 110 ton Pembuatan produk terse but terdiri 
dari 6 proses progressive tools, yaitu proses piercing hole, piercing profile. bending I, bending II. parting

dan trimming Dari ke 6 proses progressive tools tersebut ada satu proses yang cukup sering 
bermasalah. yaitu pada proses piercing profile yaitu .· timbulnya beban besar yang terjadi pada profll 
piercing die yang mendekati limit kekuatannya sehingga sangat rawan terJadinya crack (retak) pada die

plate. Oleh karena itu peneliti melakukan modifikasi punch profile pada press tool tersebut sehingga 
proses produksi dapat berjalan tanpa adanya hambatan Proses perancangan dan pembuatan punch

profile untuk memodifikasi press tool tersebut dilakukan pada profil bibir potong punch dan colfar punch

dengan berbagai perhitungan dan pengkajian serta melakukan eksperimen, dan has1lnya d1dapatlah 
punch profile yang tepat untuk menyelesaikan masalah tersebut. Profil bibir potong punch tersebut 
berbentuk shear angle. bertujuan untuk mengganti proses pemotongan punch komponen standar 
Press Tool menJadi proses shearing, seperti halnya prinsip gunting dalam memotong benda. 
Permukaan yang melakukan pemotongan tidak langsung semuanya menyentuh bidang potong akan 
tetapi permukaan yang lebih tinggi dapat langsung melakukan pemotongan kemudian diikuti dengan 
permukaan yang lebih rendah dan seterusnya. Perubahan dalam memodifikasi press tool ini hanya 
terJadi pada komponen utamanya saja yaitu punch dan punch holder Untuk bahan punch dan punch 
holder dipakai material SLD dengan kekerasan 58 HRC Proses pemesinan menggunakan mesin 
rrnlling, gerinda datar, mesin bor dan proses perlakuan panas untuk mencapaI kekerasan yang 
diinginkan. 

I. Pendahuluan

Prociuk Strut adalat1 salah satu 
komponen berfungsi sebagai dudukan piston 
pada mobilsuzu Panther Untuk 
memproduksi produk tersebut, PT. Federal 
lzumi bekerja sama dengan PT. Seksun 
Presisi Engineering. Pada oroses produksi 
produk Strut menggunakan a lat bantu berJpa 
alat pembentuk atau alat pemotong ( press

tool) 

Press tool adalah suatu alat bantu yang 
biasa dibuat untuk suatu tujuan khusus 
seperti untuk memotong atau membentuk 
pelat-pelat logam den·gan menggunakan 
mesin press sebagai a lat penekan. 

Press Tool yang 
JJr<i;,!,res.,i,·L, /1)()/.,. 
tahapan proses 
produk _jadi 

digunakan adalah jenis 
J > ;1dc1 c1r;1t i11i tcrj;1di (i 
untuk rncnYelesaikan

Pada proses produksi Strut di PT. 
Seksun Presisi Engineering terjadi masalah 
pada press tool ini yaitu timbulnya beban 
besar yang terjadi pada pro/ii die yang 
mendekati limit kekuatan tekan, sehingga 
sangat rawan lerjadinya crack (retak/pecah) 
pada die, stripper plate maupun pada punch

itu sendiri. Hal tersebut disebabkan oleh 
proses pemotongan piercing punch pro�Je

yang masih standar ( komponen yang biasa 
dipergunakan pada Press Tool ). Pemecahan 














